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Esc. 125 DETALLE DE PIEZAS
\ N° Descripcion MANIFOLD CANTIDAD _
\ 01 Reduccién A° Bridado Dn 250x300 4 .
\ 02 Carretel A° Bridado Dn 300 - Long=0.50m 4 !
\ 03 Valvula de Retencion Dn 300 4 ] _ ]
\ 04 Carretel A° Brida-Espiga Dn 300 8 .
! 05 Junta Dresser tipo T38 A°-A° Dn 300 - ¢/rigidizador 4 _
_. 06 Valvula Mariposa Dn 300 c/actuador electrico on-off 4 _
i 07 Curva 45° A° Bridada Dn 300 4 i
! 08 Ramal "Y" A° brida-brida-espiga 700x300x 700 2 .
! 09 Junta Dresser tipo T38 A°-A° Dn 700 - ¢/rigidizador 2 _ _
. 10 Ramal "Y" A°® espiga-brida-brida 700x300x700 2
/ 11 Ramal Tee Reduccion A° Bridado Dn 700x250x700 1
/ 12 Ramal Tee Reduccion A° Bridado Dn 700x150x700 1
\.\. 13 Valvula Mariposa Bridada Dn 150 1
7 14 VAI Dn 150 1
\.\. 15 Carretel A° Bridado Dn 700 - Long=2.09m 1
P 16 Curva 90° A° Bridada Dn 700 1
7 > > < 17 Carretel A° Bridado Dn 700 - Long=0.69m )
./././. V q N A V P K 18 Valvula Mariposa Bridada Dn 700 c¢/actuador manual 1
=l < < > > 19 Carretel A° Brida-Espiga Dn 700 i
/./. V P < 20 Junta Dresser T38 Acero-H°D° Dn 700 - ¢/rigidizador 1 B
/./ > \ » < V P K 21 Cafio H°D® espiga-espiga Dn 700 - Long=2.56m 1 s s
././ S K { < V > % 22 Carretel A° bridado Dn 250 2
{ y A V S 22a Carretel A° brida-espiga Dn 250 2
\ P~ > < 23 Valvula Mariposa Dn 250 c¢/actuador manual - T/Waffer 1
\ 24 Valvula anticipadora de Ondas Dn 250 1
./. 25 Junta Dresser T38 Acero-Acero Dn 250 - ¢/rigidizador 1
\ 26 Curva 45° A° Bridada Dn 250 1
_._ 27 Carretel A° Bridado Dn 250 long=1.17m il pmlm oo om o
i 28 Curva A° 90° Bridada Dn 250 1 L
I 29 Brida ciega A° Dn 700 1 _ _
\.\ 30 Cafio de A° Bridado Dn 250 - Long=3.00m 16 HEwwEE
: 31 Cafio de A° Bridado Dn 250 - Long=0.84m 4
\.\. 32 bomba 4
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| Esc. 1:25 |

MANIFOLD DE IMPULSION

M

NOTAS:

1) TUBERIAS Y PIEZAS ESPECIALES DE ACERO AL CARBONO:
- TIPO DE ACERO: ASTM A-53 GRADO B
- ESPESORES:
DN MENORES A 1" (33.4MM) = 3.2MM
DN ENTRE 1"(33.4MM) Y 10" (273MM) = SCHEDULE 40
DN ENTR 10" (273MM) Y20 "' (508MM)='6.55MM- - -
MAYOR >M&>Nt 08MM) = 9.53MM
- BRIDAS: \ NORMA ANSI/AWWA C207 Clase D.
PARA EL CASO DE UNION CON VALVULAS CON BRIDAS ISO, EL TALADRADO SERA SEGUN NORMA ISO 7005
- FABRICACION: SEGUN NORMA AWWA C208
- RECUBRIMIENTO INTERIOR Y EXTERIOR: CON PINTURA EPOXI (ESPECIFICACIONES S/ PLIEGO)
2) HORMIGON DE LIMPIEZA H-8
HORMIGON DE ESTRUCTURA PREMOLDEADA H-40
HORMIGON DE|ESTRUCTURA IN-SITU H-35
ACERO ADN 420
3) LAS UNIDADES ESTAN EXPRESADAS EN METROS
4) LAS COTAS ESTAN REFERIDAS AL IGN
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PROVINCIA DE FORMOSA

MINISTERIO DE PLANIFICACION, INVERSION, OBRAS Y SERVICIOS PUBLICOS
UNIDAD CENTRAL DE ADMINISTRACION DE PROGRAMAS - U.C.A.P.

SISTEMA DE PROVISION DE AGUA POTABLE

A LA CIUDAD DE CLORINDA
TOMA DE AGUA CRUDA
DETALLE DE MANIFOLD
COORDINACION UCAP: FECHA CONFECCION OBRA DE TOMAR01 05-06.0WG
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